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Instrukcje stosowania

Estetyczne wykonczenie monolitycznych uzupetnien petnoceramicznych.

D
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Szanowny Kliencie,

Wybierajac produkty Dentaurum, wybrali Panstwo odpowiednio dopasowane produkty o wysokiej jakosci przeznaczone
do uzyskania estetycznych uzupetnien ceramicznych.

Aby uzupetnienia ceramiczne byty odpowiedniej jakosci, nalezy $cisle przestrzegac instrukcji stosowania w odniesieniu do
cyrkonu i dwukrzemianu litu.

W niniejszej broszurze przedstawiono wiele wskazéwek praktycznych, jak uniknac btedow w czasie obrébki naszych
produktéw, a takze informacje o ewentualnych przyczynach bteddw.

Prosimy o kontakt w razie jakichkolwiek dalszych pytan.
W przypadku pytan lub pomystéw prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem.

Informacje i instrukcje stosowania systemow ceramicznych Dentaurum przedstawiono takze na stronie internetowe;
www.dentaurum.com.
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ceramotion®

Dziekeijerty Waldemarowoi Fritzlerowi, mistrzowi techniki dentystyczne), z

Geeste, Nieriec za wzyczenie 2djel przedstacionsch w niniejsze] broszurze.




tatwe. Szybkie. Estetyczne.

ceraMotion® One Touch to pasty 2D i 3D, ktore opracowano do zastosowan wykonczeniowych i
charakteryzacji monolitycznych  uzupetnien petnoceramicznych  wykonanych z dwukrzemianu litu i cyrkonu.

B Praca jest szybka i fatwa dzigki gotowym do zastosowania pastom ceramicznym.
B Zestaw specjalnie dobrano tak, aby utatwi¢ uzyskanie estetycznych, w petni anatomicznych uzupetnien.
B Maksymalna estetyka dzigki oznakowanym kolorom pastom z efektem 3D.

B Mozliwos¢ dokonania niewielkich zmian ksztattu i dodania punktow kontaktu.




Co to jest ceraMotion® One Touch?

Pasty ceraMotion® One Touch sg produkowane z zastosowaniem specjalnego procesu wysokiej technologii.

Wielkos¢ czastek past dostosowano tak, aby byty dopasowane do wymagan techniki barwienia (2D) i oferowaty mozliwo$¢
uzyskania indywidualnej morfologii w obszarze siecznym oraz w obszarze powierzchni zgryzowej (3D).

Nowa konsystencja past umozliwia jednorodne zwilzenie powierzchni obiektow petnoceramicznych. Tiksotropowy efekt
umozliwia uzyskanie perfekcyjnej integralnosci powierzchni i umozliwia minimalne nachodzenie warstw.

Wszystkie pasty ceraMotion® One Touch sg przejrzyste, dzieki czemu zachowany jest efekt dynamiki $wiatta materiatu
podbudowy. Zapewniajg w petni anatomicznym uzupetnieniom naturalna fluorescencje.




Dane techniczne. ce ra(“)otion®
One Touch

Klasyfikacja CE 0483

Pasty ceraMotion® One Touch to dentystyczne materiaty ceramiczne klasy | (zgodnie z normg DIN EN ISO 6872:2015)
przeznaczone do wykanczania podbudéw wykonanych z cyrkonu i dwukrzemianu litu.

Wskazania

Technika barwienia, technika cut-back, charakteryzacja i glazurowanie materiatéw ceramicznych:

B Cyrkon (w petni anatomiczne czesciowe i petne licowki z ceramika cyrkonowa ceraMotion® Zr)

B Dwukrzemian litu (w petni anatomiczne czeéciowe i petne licowki z ceramika cyrkonowa ceraMotion® Zr)

Przeciwwskazania

B Produkty ceraMotion® One Touch sg przeciwwskazane we wszystkich zastosowaniach, ktérych nie przedstawiono w
rozdziale ,Wskazania”.

B Produktéw ceraMotion® One Touch nie mozna uzywac w przypadku znanego braku tolerancji na dowolny ze
sktadnikow.

Dane fizyczne

Norma testu Pomiary Wartosci
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej 1SO 6872:2015 CTE (25°C/77 °F-Tg) [10° K] Pasty 2D = 8,6
Pasty 3D =9,1

Glazura w pascie = 8,9

Wytrzymatos¢ na zginanie (3-punktowa proba

T 1SO 6872:2015 >50 MPa > 115 MPa
zginania)
Rozpuszczalno$¢ chemiczna ISO 6872:2015 < 100 pg/cm? ~ 30 pg/cm?
} ~ 480 °C — 490 °C
Temperatura transformadji (Tg) ISO 6872:2015 -

(896 °F-914 °F)




Produkty ceraMotion® One Touch.

Zestaw ceraMotion® One Touch zawiera 16 pojedynczych mas oraz specjalne ptyny i akcesoria. Sercem zestawu sa oznakowane
kolorem masy 2D i 3D w postaci pasty, ktore specjalnie opracowano do w peti anatomicznych uzupetnien oraz uzupetnien z
minimalng odbudowa czesciowa (cut-back).

Sa kompatybilne z cyrkonem (np. Nacera® Pearl Shaded lub Nacera® Pearl Multi-Shade) albo dwukrzemianem litu.
Wszystkie czesci zestawu sg takze dostepne indywidualnie.
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“Nacera®jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Doceram Medical GmbH, Niemcy.




Zestaw ceraMotion® One Touch (nr kat. 250-800-70)

zawiera wszystkie poszczegolne sktadniki.

CErad

F‘)otion®

One Touch

Opis Zawartos¢  Nr kat. Opis Zawartos¢  Nr kat.
PASTY 2D PEDZELKI
Pasta 2D ceraMotion® trzon A 3g 250-306-03 Pedzelek 2D Tszt. 260-905-20
Pasta 2D ceraMotion® trzon B 39 250-307-03 Pedzelek 3D 1szt. 260-906-20
Pasta 2D ceraMotion® trzon C 39 250-308-03 PLYNY
Pasta 2D ceraMotion® trzon D 3g 250-309-03 Plyn rozcienczajacy 10ml 25401201
Ptyn odéwiezajacy 10 ml 254-014-01
Pasta 2D ceraMotion® biata 3g 250-310-03
GLAZURA
Pasta 2D ceraMotion® szara 39 250-311-03
Glazura w pascie Zr ceraMotion® 349 250-271-03
Pasta 2D ceraMotion® miodowa 349 250-312-03
Pasta 2D ceraMotion® niebieska 3g 250-313-03
Pasta 2D ceraMotion® fioletowa 3q 250-314-03
PASTY 3D
Pasta 3D ceraMotion® |12 39 250-300-03
- _
Pasta 3D ceraMotion® lumin 39 250-301-03 -
Pasta 3D ceraMotion® neutralna 39 250-302-03 s == '—:_,_:;—
X L = v-f"’f “EII;H'
Pasta 3D ceraMotion® opalizujaca e T E
) 39 250-303-03
niebieska
Pasta 3D ceraMotion® opalizujgca szara 39 250-304-03 ] R
Pasta 3D ceraMotion® opalizujaca " = .
39 250-305-03

miodowa




Zalety past ceraMotion® One Touch.

Pasty 2D ceraMotion®

Niewielki rozmiar czastek w potaczeniu z przezroczystoscia mas pomaga zoptymalizowac kolor zeba, wartos¢ jasnosci oraz
efekt gtebi uzupetnien petnoceramicznych.

B Drzieki przezroczystosci past 2D zostaje zachowana dynamika $wiatfa.

B Fluorescencje past dostosowano tak, aby zapewnic uzupetnieniom petnoceramicznym naturalny wyglad.




cerargtion

Pasty 3D ceraMotion®

B Dzieki pofaczeniu nieco wigkszych czastek ceramicznych z pasta tiksotropowa mozna doktadnie uksztattowac obszar
sieczny i obszar powierzchni zgryzowej oraz doda¢ punkty kontaktu.

B Pasty 3D s3 stabilne pod wzgledem wypalania, co gwarantuje zachowanie pozadanej morfologii.
B Dzieki przezroczystosci i opalizowaniu gotowych mas siecznych 3D tworzy sie efekt gtebi, ktory wydaje sie autentyczny.

B Fluorescencje past dostosowano do fluorescencji naturalnych zebdw.




Pasty 2D ceraMotion® One Touch.

ceraMotion® One Touch pasta 2D trzon A-D

cerarygtion "\, ceraryption:
’ 2D
trzon B

ccramgﬂtirug'
2D 2D 2D
biata miodowa niebieska

cera™)otion*
One Touch

&

Wykonczeniowe glazury w pascie, aby uzyska¢ pozadany kolor Vita A-D.
Mozna pracowac z pastami 3D bez posredniego wypalania.

Pasta 2D ceraMotion® biata, miodowa, niebieska, szara,
fioletowa

Pasty wykonczeniowe umozliwiajace uzyskanie indywidualnego koloru.

Mozna nakfadac tak, aby catkowicie lub czesciowo przykrywaty powierzchnie
korony.

ceraMotion*
One Touch

Te pasty 2D mozna takze zastosowac do wzmocnienia efektu past 3D (W tym
celu nalezy zastosowac ptyn odswiezajacy, jezeli jest potrzebny). Pasty 2D
mozna zastosowac do uzyskania indywidualnego natezenia jasnosci w danym
przypadku: biata (jasniejszy), szara (ciemniejszy).

2D
fioletowa

—
o
= Puge 30 Y
Sy 1 a0
S i L
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Pasty 3D ceraMotion® One Touch.

Pasta 3D ceraMotion® 12 + lumin
Pasty sieczne do stosowania przy minimalnych warstwach z efektem 3D i gtebi. ﬂa

Pasta 3D 12 ma $rednig wartos¢ jasnosci.

Pasta 3D lumin ma wysoka warto$¢ jasnosci.
Pasta 3D ceraMotion® neutralna

3D

neutralna

Neutralna pasta 3D o zwigkszonej przezroczystosci, aby modyfikowac pasty
sieczne 3D.

Pasta 3D ceraMotion® opalizujaca niebieska, opalizujaca szara,
opalizujaca miodowa ® ®

opalizujaca\ opalizujaca\ opalizujaca

Oznakowane kolorem pasty 3D o efekcie opalizujgcym do uzyskania
zindywidualizowanego efektu.

Utworzono przez CDT Bassam Haddad, Montreal, Kanada @




. : o
I ®
Plyny ceraMotion® One Touch. .
< g
=" 8
c O /{ = -
N . . &
Plyn rozcienczajacy i ptyn od$wiezajacy ceraMotion® One Touch /d &
Ptyn rozciefczajacy i ptyn odswiezajacy sa zgodne ze wszystkimi pastami ceraMotion® One Touch. Ale ich zacho% wzo?yb
obrébki jest rozne. ) JV’,
i | i :
~ iy 0o
Plyn rozcienczajacy ceraMotion® One Touch j o
Ptyn rozcienczajacy mozna zastosowac do zmniejszenia lepkosci past (glazura w pascie Zr, 2D i 3D). Pastx. il &
2D mozna nastepnie nakfadac ciensza warstwa, co daje efekt glazury. X
Ptyn rozcienczajacy najlepiej stosowac do past 2D oraz do naktadania bard%g cienkich warstw glazury w‘; ' r:"
pascie Zr. 1 f 5D "
o §
0 Przed zastosowaniem ptynow pasty nalezy wymieszac szklanym narzedziem sz@f@) ; /
0 Zastosowanie zbyt duzej ilosci ptynu rozcienczajgcego moze zaburzy¢ stabilnos¢ past po nat
0 Plyn rozcienczajacy nalezy miesza¢ wylacznie na podstawce do mieszaniazni vy‘EOJemmku -
N Crrgn il
S S

Plyn rozcienczajacy.
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Glazura w pascie Zr ceraMotion®

Gotowa do stosowania fluorescencyjna masa glazurnicza.

W odpowiedni sposob nawilza powierzchnie materiatu, umozliwiajac
stosowanie doktadnie w miejscu, w ktdrym jest to potrzebne.

Wystarczy jedno wypalenie glazury (jednorodna warstwa glazury juz po
pierwszym wypaleniu glazury).

Glazura w pascie Zr.

Plyn odswiezajacy ceraMotion® One Touch

Pyn odswiezajacy jest preferowanym roztworem do past 3D, poniewaz nie wptywa na jakos¢
modelowania past.

Jezeli pasta 3D jest zbyt sucha, dodac ptyn odswiezajacy.

Ptyn odéwiezajacy mozna zastosowac do zmiany lepkosci past 3D bez zmiany zachowania
tiksotropowego.

0 Po uzyciu nalezy pamieta¢ o zamknieciu butelki ptynu odswiezajacego.

T g i

Ptyn odswiezajacy.
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Przygotowanie podbudowy.

Dwukrzemian litu

Piaskowac¢ podbudowe z dwukrzemianu litu z Al 3, 50 pm przy 1 — 2 bar (Scierniwo nr kat. 128-017-00). Nastepnie
podbudowe ostroznie oczysci¢ para. Podbudowa jest teraz gotowe do natozenia past ceraMotion® One Touch.

Cyrkon

Przygotowac podbudowe cyrkonowe zgodnie z instrukcja producenta. Nie rozpoczynad naktadania past ceraMotion® One
Touch, jezeli powierzchnia nie zostata oczyszczona parg i odttuszczona.

0 W czasie przygotowania podbudowy nalezy uwzgledni¢ instrukcje producenta.

14



Podstawowy schemat naktadania past 2D i 3D.

(Przyktad z zastosowaniem korony przedniej)

Pasty 2D sa zwykle stosowane w obszarze trzonu, a pasty 3D sg zwykle stosowane w obszarze siecznym.

Na kolejnych stronach przedstawiono kilka przyktadow. Wszystkie pasty 2D i 3D mozna stosowac indywidualnie.

Pasta 2D

15



Etapy od poczatku do konca.

e 4 ¥ ‘ ‘ .
Podstacoa Podstacoa Iha/ya_)/ dueali zac ja

Przygotowanie podbudowy Natozyc¢ glazure w pascie Zr Natozyc¢ pasty 2D i 3D

Korona musi by¢ catkowicie pokryta Mozna zastosowac dotaczony pedzelek
cienka warstwa glazury w pascie Zr. (pgdzelek 3D, nr kat. 260-906-10) w celu
natozenia past 3D.

B Dwukrzemian litu
Piaskowac z Al,0, 50 ym/ 1—2 bar, oczysci¢

para (Scierniwo nr kat. 128-017-00).

B Cyrkon

(Przygotowac zgodnie z instrukcja

producenta).
D —— — e T — T
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cerargtion

4 o ‘ ‘ . & . : .
Podstacoa Ina/yw/ duwali zacja Iha’yw/ dueali zac ja

Pierwsze wypalenie Korekty (opcjonalnie) Drugie wypalenie
Wypali¢ ukonczone uzupetnienie B Pasty 2D Wypali¢ ukonczone
w 730°C/1346 °F. B Pasty 3D uzupetnienie w 720°C/1328 °F.
B Glazura w pascie Zr
— — T—
Koniec !
ornel. .

17



Przygotowana podbudowa.

.1
/' Podstaca

pl‘zygofoa)ad’
podbudocog

Przyktad z zastosowaniem podbudowy cyrkonowej
(Nacera® Pearl Shaded A2)

e T

“Nacera®jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Doceram Medical GmbH, Niemcy.




Natozy¢ glazure w pascie Zr.

/' Podstaoa

Glazura w padcie
Zr ( plyn rozciesi-

czajacy)

Natozy¢ niewielka ilos¢ pasty na podkfadke do mieszania, w razie
potrzeby wymiesza¢ z ptynem rozcienczajgcym do uzyskania
jednolitej, niezbyt gestej konsystencji.

Natozy¢ cienka warstwe pasty na cata podbudowe.

19



Indywidualizacja z zastosowaniem past 2D do trzonu.

Indyeoidealizac ja

Pasta 2D
Trzon A, B, C, D

Wymiesza¢ pasty 2D trzon z plynem rozciedczajacym do
uzyskania pozadanej konsystencji. Natozy¢ pasty 2D do trzonu,
przykrywajac obszar zebiny, aby uzyska¢ podstawowy kolor
zgodnie z potrzeba (A — D).

20



Indywidualizacja z zastosowaniem past 2D.

Indyw/‘daaﬁ‘zaq/'a

Pasta 2D
n/eé/esfa, riodocoa,
Na obrazkach przedstawiono mozliwe zastosowania. Pasty 2D Aoletowa, biata
mozna stosowa¢ indywidualnie. Mozna je wypala¢ (patrz tabela
wypalania, strona 26) albo pasty 3D mozna bezposrednio naktadac T ——
na pasty 2D.

.W%W.

21



Indywidualizacja z zastosowaniem past 3D.

Lndsewdealizac ja

Pasta 3D
Pasty 3D ceraMotion® 3D sg naktadane pedzelkiem 3D i T2, /enin, necttralna
modelowane zaleznie od potrzeb.
T —————— .

22



Wypalenie - koniec!

,‘ Q‘ Zndyeoidualizac ja

A)y,éoACZen/e ,éorony
Wskazowka: barwnik uniwersalny ceraMotion® jest zgodny i moze 7E “)Vfa/ eniut
by¢ stosowany, aby osiagnac¢ wybrane efekty. Mozna go takze sto-
sowac, mieszajac ostroznie z pastami, aby utworzy¢ indywidualne
odcienie kolorow 2D i 3D. ————.

Tabele wypalania przedstawiono na stronie 26.
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Indywidualizacja z zastosowaniem past 3D.

Dodpordeahizacja

Pasta 3D

Pasty 3D ceraMotion® 3D sa naktadane pedzelkiem 3D i L2, leering nectralna

modelowane zaleznie od potrzeb.

W przyktadzie wykorzystano zab przedni wykonany z cyrkonu A——
(Nacera® Multi-Shade A).

“Nacera®jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Doceram Medical GmbH, Niemcy.
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Wypalenie - koniec!

—QJ s rdotcd ‘zaq/'a

A)y,éoﬁCZen/e ,éorony
Wskazowka: barwnik uniwersalny ceraMotion® jest zgodny i moze po wypalenu
by¢ stosowany, aby osiagnac¢ wybrane efekty. Mozna go takze sto-

sowac, mieszajac ostroznie z pastami, aby utworzy¢ indywidualne
odcienie koloréw. ————

Tabele wypalania przedstawiono na stronie 26.
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Tabela wypalania.

Temperatury wypalania sa przedstawione jako wytyczne. W zaleznosci od pieca moga wystepowac roznice i ponizsze wartosci nalezy odpowiednio do-

pasowac.

Zalecamy przeprowadzenie wstepnego wypalania, aby znalez¢ wiasciwg temperature dla danego pieca. Jest to jedyny sposob, aby okreslic wiasciwa
temperature wypalania dla danego pieca

Ogolna tabela wypalania

Pasta 2D i 3D cM
Glazura w pascie Zr cM

Temperatura | Czas suszenia Przyrost Rozpoczecie Zatrzymanie | Temperatura Czas
poczatkowa (m) temperatury* prozni prozni wypalania | przetrzymania”
(°C/°F) (°C/°F na m) (°C/°F) (°C/°F) (°C/°F) (m)
Pierwsze wypalenie :
Pasta 2D i 3D ctM 450/ 842 8 55/131 450 /842 730/1346 | 730/1346
(bez prozni)
Glazura w pascie Zr cM
Drugie wypalenie
Korekta 1
450/ 842 8 55/131 450/842 720/1328 720/1328

(bez prozni)

Zmniejszenie przyrostu temperatury poprawi jako$¢ wypalania w przypadku duzych uzupemnien.
Wydtuzy¢ czas wytrzymania w przypadku duzych uzupeinien, aby skompensowac staba przewodnosc cieplng ZrO,.

0 W czasie tworzenia podbudowy nalezy uwzglednic instrukcje producenta.
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\Wskazowki dotyczace przetwarzania.

B Dodatkowo mozna zastosowac barwnik uniwersalny ceraMotion® / barwniki w postaci proszku. Nalezy je wymiesza¢ w
typowy sposob z ptynem barwigcym albo z ptynem rozcienczajacym ceraMotion®.

W przypadku wybrania barwnika uniwersalnego ceraMotion® w postaci proszku w celu charakterystyki uzupetnienia
mozna wymieszac razem z glazurg w pascie Zr. W ten sposob powstanie indywidualna pasta 2D.

Nalezy zastosowac ptyn rozcieficzajacy, jezeli jest potrzebny.

B W przypadku checi uzyskania indywidualnie zabarwionej pasty 3D wymiesza¢ barwnik uniwersalny z pastg 3D neutralna.

Nalezy zastosowac ptyn odswiezajacy, jezeli jest potrzebny.

B Dzieki modelowaniu pasty mozna uzyska¢ wymagang strukture powierzchni.

B Pasty 3D sg stosowane do metody cut-back.

B Aby zmniejszy¢ poziom glazury, zmniejszy¢ temperature wypalania do 715°C/1319 °F.
B Aby zwigkszy¢ poziom glazury, zwiekszy¢ temperature wypalania do 750°C/ 1382 °F.

B Mozna indywidualnie wptywac na poziom glazury poprzez mechaniczne polerowanie uzupetnienia.

27



Kursy i chwile z ceraMotion®.

Firma Dentaurum i nasi instruktorzy przykfadajg duza wage do kursow praktycznych, w trakcie ktérych uczestnicy maja
mozliwos¢ pokazania w praktyce tego, czego sie wiasnie nauczyli.

Estetyka odgrywa ogromna role w przypadku ceramiki. Udato nam sie zebrac razem zespdt ekspertow poswieconych
przekazywaniu swojej wiedzy. Dostepne sa rézne kursy, w czasie ktorych przedstawiamy, jak nalezy pracowac z systemem
ceraMotion®, aby uzyska¢ znakomite wyniki o wysokiej estetyce.

Zapisz sie na jeden z naszych kurséw prowadzonych przez znakomitych instruktorow, do ktérych naleza: Rainer Semsch,
Haristos Girinis, Waldemar Fritzler, Bassam Haddad, Germano Rossi — wszyscy z nich sg mistrzami techniki dentystyczne;.
Przyjdz i sam zobacz.

Pamietaj, aby nie opusci¢ zadnego wydarzenia ceraMotion® i doswiadczy¢ ekscytujacych chwil z ceraMotion®.

Przyjdz i wez udziat w inspirujgcym wydarzeniu w znakomitej atmosferze. Pracuj z instruktorami swiatowej klasy i stuchaj
doswiadczonych specjalistow z dziedziny ceramiki omawiajacych swoje osobiste doswiadczenie z ceraMotion® na
podstawie interesujgcych przyktaddw z codziennej pracy w laboratorium.

events@dentaurum.com | Rejestracja online: www.dentaurum.com
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System ceramiczny ceraMotion®.

Koncept ceraMotion® faczy emocje i postep w logicznym systemie. Produkty zostaty opracowane i s3 wytwarzane przez nasza
firme. W rezultacie powstata linia wyrobdw ceramicznych obejmujacych ceramike licujaca i ceramike ttoczona.

EII.

Lokalny przedstawiciel z
przyjemnoscig odpowie na
ewentualne watpliwosci dotyczace
produktow ceraMotion®.

o™

ceraMotion*

Zdjecia: © Christian Ferrari®
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ceraMotion® — zaprojektowany i wyprodukowany przez:
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Dentaurum Group
Niemcy | Kraje Beneluksu | Hiszpania | Francja | Wtochy | Szwajcaria | Australia | Kanada | USA i w
ponad innych 130 krajach na catym Swiecie.

UNIKALNA
JAKOSC

DENTAURUM

NA CALYM
SWIECIE

o Szczegotowe informacje o naszych produktach i ustugach sa dostepne na stronie www.dentaurum.com.

Data przygotowania: 05/17

Zastrzegamy mozliwos¢ wprowadzania zmian

www.dentaurum.com
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