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Instrukcja stosowania

Wysokowytrzymata ceramika do ttoczenia wzmacniana dwukrzemianem litu.

Efekty estetyczne — prosto i szybko.

D

DENTAURUM




Przeglad systemu ceraMotion® LiSi.

Pasty ceraMotion® One Touch Masa ostaniajaca ceraMotion® press invest
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Ceramika do licowania ceraMotion® Zr
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Informacje o produkcie.

Materiaty.

Ceramika do ttoczenia ceraMotion® LiSi jest wykonana z ceramiki szklanej wzmocnionej dwukrzemianem litu
wylacznie do zastosowan w protetyce przez wykwalifikowany personel.

Pastylki 3 g — ceraMotion® LiSi sa dostepne w 23 odcieniach:

B Odcienie o niskiej przeziernosci (LT)
B Odcienie o wysokiej przeziernosci (HT): zblizone do szkliwa, transparentne, nieznacznie cieniowane

B 117 odcieni LT jest tez dostepnych w skali odcieni Vita 3D-Master®

Sa przeznaczone do nastepujacych technik obrébki:

B Technika barwienia
B Technika cut-back

B Technika wielowarstwowego nakfadania

"Vita 3D-Master® jest zarejestrowanym znakiem towarowym VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sackingen, Niemcy.

. Przeznaczona
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Wskazania do stosowania.
B Licowki

B Wkiady (wypetnienia inlay)

B Nakfady (wypetnienia onlay)

B Korony czesciowe

B Korony na przednie i tylne zeby

B Mosty trzypunktowe, przednie

B Mosty trzypunktowe w obszarze zebdw przedtrzonowych, przy czym drugi zab przedtrzonowy peti role koncowego tacznika

Przeciwwskazania i ograniczenia stosowania.

B Bruksizm i parafunkcje

B Uzupetnienia protetyczne, w ktorych nie mozna zachowa¢ minimalnej grubosci sciany lub przekrojow facznika
B Rozpoznane alergie na jakikolwiek sktadnik materiatu

B Réwnoczesne stosowanie niekompatybilnych materiatow innych producentéw

ceraMotion® LiSi mozna w optymalny sposéb taczy¢ z pastami polerskimi ceraMotion® One Touch
i ceramika do licowania ceraMotion® Zr.




Przeglad produktow.

Produkty przeznaczone do standardowych zastosowan w niemal wszystkich uzupetnieniach protetycznych; pastylki 10 TL sg

dostepne w odcieniach A1, A2, A3, A3,5, A4, B2, B3, C2, C3, D3.

Istnieje mozliwo$¢ odtworzenia wszystkich odcieni przedstawionych we wzorniku Vita Classical® przy uzyciu barwnikow, ceramiki

do licowania ceraMotion® Zr, barwnikow Universal i past polerskich One Touch.

Do licowek siekaczy i wktaddw (inlay) zalecamy stosowanie pastylek HT (HT 1 do jasniejszych odcieni, HT 2 do Srednich odcieni).

Odcien zeba Al A2 A3 | A35 | A4 B1 B2 B3 B4 (@ (@) a c4 D2 D3 D4
Oznaczenie LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT LT
pastylki LT LiSi Al A2 A3 | A35 | A4 11 B2 B3 B3 21 2 (@] c3 31 D3 D3
Oznaczenie HT HT HT HT HT HT HT HT HT HT HT HT
pastylki HT LiSi 1 1 2 2 1 1 2 1 1 2 1 2
8?123;;52:} Pasta Pasta | Pasta Pasta | Pasta Pasta
w technice 2D 2D 2D 2D 2D 2D
N B B C C Biata B
barwienia

Dostepne sa dodatkowe odcienie 11 LT do odtworzenia odcieni przedstawionych we wzorniku Vita 3D-Master®’. Zastosowanie

past One Touch umozliwia odtworzenie rzadziej stosowanych odcieni. Szczegdtowe informacje na ten temat sa dostepne na stronie

gtowne;j.
Odcien zeba omM2 ™1 ™2 2M1 2M2 2M3 3M1 3M2 3M3 4M1 4M2
Oznaczenie pastylki LiSi LT 02 LT 11 T12 LT 21 LT 22 LT 23 LT 31 LT 32 LT 33 LT 41 LT 42

“Vita Classical® i Vita 3D-Master® sa zarejestrowanymi znakami towarowymi VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sackingen, Niemcy.
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Przygotowanie.

W ramach przygotowania do uzycia ceramiki nalezy zredukowac strukture zeba, tak by odtworzy¢ mniejszy i mniej szczegdtowy ksztatt
zeba. Nalezy wystrzegad sie tworzenia ostrych krawedzi i katéw wewnetrznych.

1,0 mm 1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm 1,0 mm
1,0 mm 1,0 mm 1,0mm
1,0 mm
1,0 mm 1,0 mm
Ryc. 1: Instrukcje przygotowania — korona Ryc. 2: Instrukcje przygotowania — korona
min. 1,0 mm
0,4 mm
q 0,3 mm
min.
1,0 mm
0,3 mm
0,3 mm
Ryc. 3: Instrukcje przygotowania — inlay/onlay Ryc.4:Instrukcje przygotowania—licowka(cienka)




Przygotowanie i m

INniMa

Ina grubos¢ scianki.

Projekt uzupetnienia protetycznego nalezy dostosowac do statycznych i dynamicznych okluzyjnych punktéw kontaktu. Minimalng

grubosc scianki podano w tabeli.

Licowka Inlay | Onlay Korona Most trzypunktowy
przedni tylny Obszar przedni Obszar tylny
Technika barwienia | obszar szyjkowy 0,3-0,6 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,5
obszar 1 0407 | 10 1,0 1,0 1,0 15 15
sieczny/okluzyjny
Technika .
cut-back obszar szyjkowy 0,6 - 1,5 1,0 1,0 1,2 1,5
obszar . 04 - 0,8 0,5 05 038 038
sieczny/okluzyjny
Technika
wielowarstwowego | obszar szyjkowy - - - 0,5 0,5 0,6 0,8
nakfadania’
obszar . - - - 0,5 05 038 038
sieczny/okluzyjny
Przekrojowy facznik B B _ _ _ 16" 16"
(mm?)

Uwaga:

B Przedstawiono minimalng grubosc scianki roznych uzupetnien protetycznych.

B “Co najmniej 50% catkowitej grubosci scianki musi sktada¢ sie z ceramiki ceraMotion® LiSi.

B Most w obszarze tylnym siega do drugiego zeba przedtrzonowego.

B “Wysokos¢ tacznika musi by¢ zawsze co najmniej réwna jego szerokosci.




Przygotowanie modelu. ce ra(“)otign®
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Modele gtéwne sg wytwarzane analogicznie do modeli przeznaczonych do przygotowania metalowych elementdéw ceramiki
i wypetnien typu inlay. Nalezy ustali¢ krawedz preparacji. Zaleca sie natozenie warstwy ptynu izolacyjnego, aby utwardzi¢ powierzchnie.

Korony i licowki.
Zaleca sie natozenie odpowiedniego lakieru dystansowego o maks. grubosci 1 mm w obszarze wierzchotkowym do krawedzi

preparacji, aby uzyska¢ odpowiednia szczeline cementowa ok. 20 um.

Wypelnienia inlay i onlay.

Natozy¢ lakier dystansowy nieco przed krawedzig preparacji, aby uzyskac szczeling cementowa (30 pm).

Qé/waga-‘

Lakier dystansowy w odcieniu
zeba upraszcza proces
indywidualnej charakteryzacji
elementdw wykonanych

z ceramiki wzmocnionej

dwukrzemianem litu.
T —————




Typy modeli.

Materiat podbudowy z dwukrzemianem litu.

Technika barwienia.

Produkty:
B ceraMotion® One Touch
B ceraMotion® Stains Universal

B ceraMotion® Paste Glaze

Technika cut-back.

Produkty:

B ceraMotion® Zr — obszar sieczny
B ceraMotion® One Touch

B ceraMotion® Stains Universal

[ ]

ceraMotion® Paste Glaze

Technika
wielowarstwowego
naktadania.

Produkty:

B ceraMotion® Zr — zebina + obszar
sieczny

B ceraMotion® Stains Universal

10
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Wazenie odlanego modelu.

maks. 0,75 g = 1 pastylka
0,75 do 1,6 g = 2 pastylki

System pierscieni ostaniajacych i kanatéw odlewowych.

Srednica kanatu odlewowego na podstawie pierécienia ostaniajacego musi odpowiada¢ $rednicy pastylek i tioka (= 13,0 mm).

Mocowanie kanatéw odlewowych.

................................................................

A A
£ £ .
© © >10mm :
V \ k
\/  /
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Mocowanie kanatéw odlewowych.

System pierscieni ostaniajgcych

100gi200g

Kanat odlewowy — srednica

@ 2,5mm—-3mm

Kanat odlewowy — dtugos¢

3-8 mm, zamocowac kanaty odlewowe do elementéw na tej
samej wysokosci

Kat kanatu odlewowego do elementu woskowanego

w najszerszych punktach,
licowki -> obszar sieczny

wkiady i korony czesciowe -> obszar styczny

Kat kanatu odlewowego do elementu woskowanego

w kierunku przeptywu do ttoczenia

ostaniajacym

Kat kanatu odlewowego do podstawy pierscienia ostaniajacego| 45-60 °
Odlegtos¢ pomiedzy ttoczonymi elementami min. 3 mm
Minimalna grubo$¢ pomiedzy elementem a pierscieniem

g pomigazy p 10 mm

12




Ostanianie. CE ra(\()Otign(@
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Zalecamy stosowanie masy ostaniajacej ceraMotion® press invest.
Szczegdtowe informacje zamieszczono w instrukgji stosowania.

Podstawe pierécienia i baze samopoziomujacg pierscienia pokry¢ cienkg warstwa wazeliny.
W przypadku uzycia srodka redukujacego napiecie powierzchniowe wosku, nalezy go usunac z elementu przy pomocy
bezolejowego powietrza sprezonego.

a) Wla¢ mase ostaniajaca do b) Po wlaniu odpowiedniej ) Po zwiazaniu masy d) Wyroéwnac nierownosci
pierscienia z lekka wibracja. ilosci masy umiesci¢ baze ostaniajacej usunac nozem do gipsu.
samopoziomujaca pierscien. pierscien.

13



Wstepne nagrzewanie pierscienia.

Masa ostaniajgca ceraMotion® press invest zapewnia jak najwolniejsze reagowanie
z ceramika ceraMotion® LiSi. W efekcie mozna uzyskac:

B gtadkie i jednolite powierzchnie
B precyzyjne oznaczenie szczegotow

B najwyzsza doktadnosc dopasowania

Nalezy stosowac parametry nagrzewania wstepnego wskazane przez producenta masy
ostaniajace;.

Pierscien ostaniajacy umiesci¢ wraz z kanatem do ttoczenia jak najnizej w piecu i
zapewnic rowne rozchodzenie sie ciepta.

850°C/
1562 °F

14




Tloczenie.

ce ra(‘()otiom

Uruchomi¢ program do ttoczenia.

Wprowadzi¢ zimny ttok, a pierscien ostaniajacy umiesci¢ w piecu do ttoczenia.

W przypadku bardzo delikatnych czesci nalezy zwiekszy¢ temperature o 5 °C.

Wybra¢ odpowiedni program ttoczenia i nagrzac piec do ttoczenia do temperatury poczatkowe;.

Upewnic sie, ze pierscien ostaniajacy zbyt nie ostygt podczas przenoszenia do kolejnego pieca.

Sprawnie wsunac pastylke ceramiczng w kanat odlewowy, przy czym wycisk musi by¢ zwrocony do gory.

Po zakonczeniu programu wyjac pierscien ostaniajacy i odstawic do ostygniecia w temperaturze pokojowe;.

Li<i

0 « waga J

W przypadku uzycia
pierscienia ostaniajacego 100 g
nalezy stosowac tylko jedng pastylke!

T ——
Pierscien | Temperatura Szybkos¢ wzrostu Temperatura | Czas docisku | Maksymalny Cisnienie |Podcisnienie
ostaniajacy | poczatkowa | temperatury (°C/min) koncowa (min) czas tloczenia
(°Q) (°Q)
100 g 800 60 900 20:00 2:00 Maksymalne Tak
2009 800 60 905 20:00 2:00 Maksymalne Tak

Przedstawione parametry sa jedynie wartosciami orientacyjnymi i w razie koniecznosci nalezy je dostosowac.

15




Uwalnianie.

a) Po schtodzeniu nalezy zaznaczy¢ b) Tarcza separacyjna wykonac ¢) Nozem do gipsu przetamac naciecie.
dtugos¢ ttoka na pierscieniu po obwodzie wstepnie zdefiniowany
ostaniajgcym. punkt przerwania.

(1) Hewaga!

Nalezy bardzo starannie
wypiaskowad krawed?z.

d) Oddzielony pierécien ostaniajacy e) Zgrubne uwalnianie z uzyciem ALO,  — e
w punkcie przejscia z ttoka do stozka pod maks. cisnieniem 4 barow.
wyciskajacego. Ostrozne i precyzyjne piaskowanie

strumieniem szklanych kulek (Srednia
wielkos¢ ziaren) pod maks. cisnieniem
2 bardw.

16



Odcinanie i preparowanie. ce I’a(\()Otign(@
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Odcinanie.

Aby unikng¢ przegrzania ceramiki, nalezy wykonywac czynnosci przy niskim cisnieniu ttoczenia i w razie koniecznosci chtodzi¢ woda.
Odcig¢ kanat odlewowy cienka tarczg diamentowa bez nadmiernego nacisku. Obrabiac rdzenie kanatéw odlewowych odpowiednim

scierniwem.

0 Wazne:

Podczas obrébki ceramiki do ttoczenia nie nalezy dopusci¢ do nadmiernego nagrzewania elementu.

Preparowanie.

Ostroznie wpasowac element na kikut. Ponownie sprawdzic¢ sprayem lub pastg kontrolng, w razie koniecznoséci powtorzy¢ procedure.
Obrabiac¢ przy uzyciu srodkow sciernych do ceramiki.

Przed dalszg obrobka (szklenie/barwienie/wielowarstwowe nakfadanie) wypiaskowa¢ powierzchnie pod cisnieniem 1 bara ALO,

o $redniej wielkosci ziaren. Nastepnie oczysci¢ para!

Odciac¢ kanat odlewowy. Zeszlifowac rame.

17



Technika barwienia.

Aby uzyskac¢ docelowa charakterystyke szklonej powierzchni i/lub odcienia, mozna zastosowac szkliwa ceraMotion® Zr (Glaze GL i

Paste Glaze PGL), barwniki Universal oraz pasty One Touch 2D i 3D.

é/wagcz-’

Barwiony element umiescic
na zaokraglonym trzpieniu ceramicznym,
a nastepnie na tacy do wypalania.

W przypadku uzycia materiatu
ogniotrwatego nalezy unikac kontaktu
pomiedzy materiatem ogniotrwatym
a produktami do barwienia/naktadania

warstw.
h

18



Wypalanie glazury / barwnika.

ce rar’)otion®

Lii

Nalezy uwzgledni¢ parametry wypalania materiatow do glazurowania z ponizszej tabeli.” Do wypalania ceraMotion® Stains Universal
nalezy uzy¢ programu do wypalania glazury.

Zr Paste Glaze’
3D/2D

Temperatura Czas Szybkos¢ wzrostu Uruchomienie | Wyfaczenie | Temperatura | Czas docisku
poczatkowa schniecia temperatury (°C/min) podcisnienia | podcisnienia koncowa (min)
Q) (min) Q) Q) Q)
Wypalanie 1:00
warstwy glazury 500 6:00 55 500 750 750 (.be.z .
podcisnienia)
Pierwsze wypalanie
Pasta do glazurowania 1:00
Zr Paste Glaze’ 450 8:00 55 450 730 730 (bez
Barwniki podcisnienia)
3D/2D/Glaze
Drugie wypalanie
Korekta 1:00
Pasta do glazurowania 450 8:00 55 450 720 720 (bez

podcisnienia)

Przedstawione parametry sa jedynie wartosciami orientacyjnymi i w razie koniecznosci nalezy je dostosowac.

‘Pasta lub proszek

19



ceraMotion® One Touch. ce I’a(Y)OtiOn@
One Touch

ceraMotion® One Touch to specjalne pasty 2D i 3D do estetycznego wykonczenia i charakteryzacji wszystkich monolitycznych
uzupetnien protetycznych z ceramiki na bazie dwukrzemianu litu i tlenku cyrkonu.

(©)
ooo

Natozy¢ paste Zr Paste Glaze Natozy¢ paste 2D i 3D Pierwsze wypalanie

Korona musi by¢ catkowicie pokryta Pasty 3D mozna naktadac¢ pedzelkiem Wypalac¢ przygotowane

cienka warstwa pasty Zr Paste Glaze. 3D (REF 260-906-10). uzupetnienie w temp. 730°C.
——— —— T— ——

20



W orazie
koniec znoSci

Korekty (opcja)

B Pasty 2D

B Pasty 3D

B 7r Paste Glaze

B Temperatura wypalania 720°C

21



Technika cut-back.

Uzupetnienie przygotowuje sie w sposob dokfadnie odzwierciedlajgcy anatomie, a nastepnie wykonuje sie minimalng redukcje.

Do wykonczenia uzupetnienia stosuje sie masy do powierzchni siecznych ceraMotion® Zr lub pasty One Touch 2D i 3D, jezeli zakres

cut-back jest minimalny.

Zr Paste Glaze
3D/2D

Temp. Czas Szybkos¢ wzrostu Uruchomienie | Wytaczenie | Temperatura Czas docisku
poczatkowa schniecia temperatury (°C/min) podcisnienia | podcisnienia koncowa (min)
Q) (min) Q) 0 Q)
Wypalanie masy 1
. . 500 6:00 55 500 760 760 L
siecznej (z podcisnieniem)
Pierwsze wypalanie
Zr Paste Glaze 1:00
o 450 8:00 55 450 730 730 L
Barwniki (bez podcisnienia)
3D/2D/Glaze
Drugie wypalanie
Korekta 1:00
450 8:00 55 450 720 720

(bez podcisnienia)

22



Petne lub czesciowe naktadanie warstw przy uzyciu

ceraMotion® Zr.

Jezeli uzupetnienie protetyczne jest pokryte petng warstwa ceramiki do licowania ceraMotion® Zr, wypalanie glazurowania mozna
wykona¢ bez uzycia materiatéw do glazurowania. Uzycie glazury jest konieczne, aby nadac¢ uzupetnieniu jednolity, btyszczacy
wyglad, ale jedynie w przypadku natozenia czesciowej powtoki.

do glazurowania®

Temp. Czas Szybkos$¢ wzrostu Uruchomienie | Wylaczenie | Temperatura Czas docisku
poczatkowa | schnigcia | temperatury (°C/min) | podcisnienia | podcisnienia koncowa (min)
Q) (min) Q) Q) Q)
Wypalanie faczen 500 6:00 55 500 760 760 100 .
(z podcisnieniem)
Wypalanie masy 1:00
zebinowej / siecznej >00 6:00 > >00 760 760 (z podciénieniem)
Wypalanie glazury 1:00
z uzyciem materiatow 500 6:00 55 500 750 750

(bez podcisnienia)

“zob. instrukcja stosowania ceraMotion® Zr

23



ceraMotion® Zr. ce ra(“)otion;,

Ceramika licujgca do podbudowy
na bazie tlenku cyrkonu i dwukrzemianu litu.

B Bezpieczenstwo dzieki wysokiej wytrzymatosci wigzania: 115 MPa.

B Wyeliminowano wszelkie odchylenia w jakosci, wystepujace w ceramice skaleniowe;j.
Niska temperatura wypalania 750°C /760°C.

B Wysoka trwatos¢ odcienia nawet po wielokrotnym wypalaniu.

B Jednolita i jasna ceramika juz po pierwszym wypadaniu masy zebinowe;.

B Najwyzsza wytrzymato$¢ wigzania na podbudowach na bazie tlenku cyrkonu i na podbudowach na bazie dwukrzemianu litu
dzieki idealnemu ustawieniu wspdtczynnika CTE.

B Krétki cykl wypalania z powodu niskiej temperatury transformacji i szybkiemu schtadzaniu.

B Naturalny wyglad dzieki specjalnym masom umozliwiajacym uzyskanie efektu opalescencji, fluorescencji i przezroczystosci.

24



Dane techniczne.

ce rar’)oti
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Informacje o materiatach

Oznaczenie chemiczne

Ceramika ze szkfa krzemianowego

Sktad chemiczny

Gtéwne skfadniki ceramiki:
Sio,, ALO,, Li,O, P,0,, K,0, Zn0, ZrO,

273 rh27s!

Klasyfikacja zgodna z norma DIN EN ISO 6872: Klasa Il

CTE

Toczenie: 10,25 x 10° K" (25-500 °C)

Rozpuszczalnos¢ chemiczna

25 um / cm?

Wytrzymatos¢ na zginanie*

450 MPa

*test 3-punktowego zginania

25



LT (niska przeziernos¢) 275-010-00 ceraMotion® press invest 252;(51 E% g

255-001-05 ceraMotion® LiSi LT A1 — -
255-002-05 ceraMotion® Lisi T A2 2/5:015:00 cerapmté%nm?ef;;:gveq 1
255-003-05 ceraMotion® LiSi LT A3 260-365-13 ~ Tok13mm, 20 sztuk
255-035-05 ceraMotion® LiSi LTA35 Jednorazowego uzytku
255-004-05 ceraMotion® LiSi LT A4
255-012-05 ceraMotion® LiSi LT B2
255-013-05 ceraMotion® LiSi LT B3
255-022-05 ceraMotion® LiSi rc2
255-023-05 ceraMotion® LiSi Tc3
255-033-05 ceraMotion® LiSi LT D3

HT (wysoka przeziernos¢)
255-041-05 ceraMotion® LiSi HT 1
255-042-05 ceraMotion® LiSi HT 2

LT (dla Vita 3D-Master®’) zgodnos$¢ z
255-102-05 ceraMotion® LiSi LT02 om2
255-111-05 ceraMotion® LiSi LT ™M1
255-112-05 ceraMotion® LiSi LT12 1™M2
255-121-05 ceraMotion® LiSi 121 2M1
255-122-05 ceraMotion® LiSi 122 2M2
255-123-05 ceraMotion® LiSi 123 2M3
255-131-05 ceraMotion® LiSi LT31 3M1
255-132-05 ceraMotion® LiSi 132 3M2
255-133-05 ceraMotion® LiSi LT33 3M3
255-141-05 ceraMotion® LiSi LT41 4M1
255-142-05 ceraMotion® LiSi LT42 4M2

“Vita Classical® i Vita 3D-Master® sa zarejestrowanymi znakami towarowymi VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sackingen, Niemcy.
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Znaczenie symboli.

[1i] Przestrzegac instrukcji obrdbki.
LOT Numer serii
g Okres przechowywania (data: rok — miesigc)

ce C€ 0483

RxOnly Dostepne wytacznie na recepte - zakup i uzycie wytacznie przez specjalistyczny personel

Ostrzezenia.

Przeznaczone wytacznie do stosowania w protetyce przez wykwalifikowanych profesjonalistow. Uzytkownik musi upewnic sie, ze
docelowe zastosowanie jest zgodne ze specyfikacjami producenta.

Srodki ochrony wyposazenia i produktow.

Nalezy regularnie konserwowac, czyscic¢ i kalibrowad piece do wstepnego nagrzewania i tfoczenia. Podczas ostaniania, uwalniania
/ szlifowania i piaskowania elementéw nalezy nosic¢ rekawice ochronne oraz maske z jednostka wyciagowa. Podczas wypalania i
tloczenia w piecu istnieje ryzyko pozaru. Nalezy nosic¢ rekawice ochronne i stosowac szczypce.

Informacje ogdline.

Aby chronic produkt przed zanieczyszczeniem nalezy wybra¢ odpowiedni obszar roboczy oraz stosowac czyste narzedzia i wyposazenie.
Wyroby medyczne przeznaczone do obrébki nalezy przechowywac w temperaturze od 10 °C do 40 °C. Wyroby nietoksyczne nalezy
usuwac zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.
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Dentaurum Group

Niemcy | Beneluks | Hiszpania | Francja | Wtochy | Szwajcaria | Australia | Kanada | USA
oraz ponad 130 krajow na catym Swiecie.
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